Universelles Fugemodul
UFM Klassik 500-400-50 / Art. Nr. 37510500G2

Grundfunktionen

Kraft
Messprinzip

Nennkraft (Druck/Zug) 500/ 150 kN
Hub 400 mm
Nenngeschwindigkeit 50 mm/s
Nennbeschleunigung 800 mm/s?
Haltezeit der Nennkraft mind. 4 s
Gewicht 925 kg

Max. Werkzeuggewicht* 115 kg

DMS

Systemgenauigkeit**

<1% v.E. mit 2-Punkt-Kalibr.
<0,3% v.E. mit Kenn-
feldkalibrierung

Verstérker PDM-S / (BxHxT)

Alu-Druckgussgehause /

Leistungsverstarker
Typ

125 x 80 x 57 mm
Ausgangssignal Digital
Schutzart P40
Spannungsversorgung 19...36 VDC (3 W)
Gebersystem Resolver
Wiederholgenauigkeit*** <0,01 mm

M702-074-00660-A

Abmessungen (BxHxT)

210 x 557 x 280 mm

Anschlussspannung

3AC380V...480V, +/-10 %

Kabelquerschnitt Eingang

IEC 35 mm?/UL 1 AWG

Kabelquerschnitt Ausgang

IEC 35 mm?/UL 1 AWG

Schutzart nach DIN 60529 1P20
Gewicht 28 kg

. IEC80AgR
Empfohlene Absicherung UL/USA 80 HSJ or DFJ
Temperaturbereich -20°C...+50 °C
Verlustleistung 1062 W

PC

Gewicht 6,0 kg
Kabelquerschnitt Eingang 50 mm?/ 1 AWG
Verlustleistung 50 W
Abmessungen (BxHXxT) 270x 90 x 150 mm
Schutzart nach DIN 60529 1P20

Ethernet

SPS (24 VDC)

3E/4A

For more efficiency.

Profibus, Profinet, EtherCat,
SPS Feldbus EtherNet/IP, Modbus/TCP
PDM-A: 4x analog / PDM-
P: Piezoaufnehmer / PDM-
1/0: 16E/ 16A

Erweiterungsoptionen
PROMESS Bus

* bei Einsatz einer Haltebremse: maximal zuldssiges Werkzeuggewicht =
10% der Nennkraft, bei groReren Werkzeuggewichten bitte Riicksprache mit
PROMESS

** Kraftmesssystem statisch kalibriert bezogen auf das Referenzsystem / ***
im thermisch eingeschwungenen Zustand

Alle Nennwerte beziehen sich auf 400 V Anschlussspannung.

Bei horizontalem Einbau ist ein Kippen des StoRels in Abhangigkeit vom
Werkzeuggewicht zu berticksichtigen.

Radialkrafte diirfen 8% der Nennkraft der Einheit nicht iberschreiten.

Wenn das Verhaltnis Pausenzeit / Zykluszeit < 0.5 ist, bitte Rlicksprache mit
PROMESS.
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i Anschlag oben / Upper stop: 95 mm !
R Anschlag unten / Lower stop: 540 mm 250 ns
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Position C D E
Benennung Schmierstelle Spindelmutter | Schmierstelle Lager | Naherungsschalter _Amcm_mgm:m _Aanmc?m:Bmﬁ Schmierintervall verwendetes Schmierfett
description lube point spindle nut lube point bearing proximity switch lead outlet force transducer lubricating intervals used grease
Schmiermenge [cm?® 1000 h oder / or (] _
volume of lube moau__ 25 3 ) ) 250000 Hiibe / strokes _mo_u_A_.r_Wv_mm_Mb, 15

+49-30-62 88 72 0
promess@promessmontage.de | www.promessmontage.de
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Nunsdorfer Ring 29, D-12277 Berlin

Tel.:



