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Servopresse PROMESS pour E
l'assemblage et le montage avec

surveillance en force-position intégré
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ASSEMBLY + SENSOR TECHNOLOGY



Votre partenaire dans le domaine de I'assemblage et des

technologies de test

1977 Gerhard Lechler a fondé la société PROMESS
un bureau d‘étude dans le domaine de la mesure
technique a Berlin. Initialement, la société a dévelop-
pé des brevets dans le domaine de la surveillance
des roulements d'outillages avant le développement
de servopresses (UFM) avec commande numérique

intégrée a la fin des années 1980. Des le début,
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Gerhard Lechler a entrepris de développer des
solutions techniques innovantes pour ses clients.

Et cela jusqu'a aujourd’hui. Cette créativité demeure,
de sorte que la compétence de base de PROMESS
est encore le développement de systemes techno-
logiques et de solutions completes pour résoudre
et améliorer les process de nos clients. Du déve-

loppement de processus aux tests préliminaires,

de la mise en service a la production quotidienne,
PROMESS offre une expertise globale unique. Notre
personnel est familier avec nos produits et offre

des conseils rapide et efficace dans le monde entier.
Aujourd’hui PROMESS est I'un des leaders du mar-
ché dans la fabrication de servopresses d'assem-

blages et offre la plus large gamme de presses dans
ce domaine. Plus de 15.000 servopresses installées
dans les applications industrielles les plus diverses.
Dans pres de 30 pays nous assurons la ventes de
services et équipements en direct ou par des distri-
buteurs exclusifs spécialisés dans votre domaine.

Afrique du Sud Malaisie
Allemagne Mexique
Argentine Nouvelle-Zélande
Australie Norvege
Autriche Pologne
Belgique Roumanie
Brésil Serbie
Canada Singapour
Chine Slovaquie
Corée du sud Slovénie
Danemark Suede
Espagne Suisse
France Tchéquie
Hollande Thailande
Hongrie Turquie
Inde UK

ltalie USA
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UFM Lines | UFM Lineos

La gamme UFM Line5/UFM Line5s est une série standardisée pour un

rapport performance/coUt optimum. Elle convient parfaitement pour
un vaste domaine d'applications en assemblage et montage, exigeant

surveillance en force-position et I'intégration dans des

lignes d'assemblages automatisees ou postes de travail

manuel, et banc de tests.
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Avantages:

Types de servopresses disponibles :

Modele standard avec encodeur absolu sans prise d'origine
meécanique nécessaire

Uniguement un variateur sans besoin de boitier de surveillance externe
Mesure de force numérigue en résolution 24-bit

Calibration multi-échelle de I'entrée de force (en option pour UFM Line5)
Capteurs complémentaires en utilisant les extensions modulaires
PROMESS-BUS

Bus de terrain sur module amovible en option

Technologie sur fenétrage et enveloppes process

Sans prérequis nécessaires en automatismes pour la mise en ceuvre
Solution intégrant simultanément surveillance et mouvement
Ajustement micrométrique interne

Option graisseur automatique (en option pour UFM Line5)
Mémorisation de programmes intégrée

STO en PLe par défaut

UFM Line5 Inline et parallele

Force (kN) Course (mm) Vitesse (mm/s)
200 100
100 750, 550, 350, 200
60 200 parallele 250
30 250
10 200 300

UFM Line5s Inline

Force (kN) Course (mm) Vitesse (mm/s)
3 200 200
1 200 200

PROMESS UFM Line5 | UFM Line5s
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La série Line5 est d'une grande robustesse pour Néanmoins pour une utilisation dans un L'ensemble mécanique est controlé par un variateur ~ Les données sont éditées numériqguement ou

des applications intensives en durée de vie. encombrement réduit nous proposons avec module commande numérique (CN) intégré. graphiguement et chaque étape du process facile-
également une motorisation parallele. Le processeur RISC de la CN pilote la servopresse et ment surveillée. Un mode d'apprentissage permet a

L'ensemble des composants mécaniques peut étre facilement programmé et modifié depuis [utilisateur d'éliminer la programmation fastidieuse

comporte : 'encodeur absolu de précision garanti une un afficheur PC ou Panel PC. Il coordonne simultané- et d'apprendre simplement les limites process sur
répétabilité de positionnement élevée sans ment les mouvements et la surveillance en force et des pieces bonnes. L'assurance qualité est archivée

Servomoteur AC avec encodeur absolu, réduc- prise d'origine en démarrage cycle. position. dans un plugin base de données et consultable a

teur (sauf 1,3 et 10 kN), capteur d'effort, étui chaque instant.

robuste, assemblé en coulisseau avec anti-rota- Chague parametre peut étre surveillé en force-

tion. Conception moteur en ligne, servomoteur Conception mécanique : position a l'aide d'enveloppes et de fenétrage.

aligné sur l'arbre de sortie. L'excellente carac-

téristique de rotation du systeme garanti une FNommal =2,5X CDyn

réponse avec une dynamique performante.
Garantie d'une durée de
vie extréme (en standard 12

million de courses au minimum) Bus de torra
us aeterrain

=
=8

5

Servomoteur avec encodeur absolu

il Cable puissance Ethernet

Capteur jauges de contraintes

T 0

Standard ou

| } | == PC-Industriel
Variateur - Visualisation ,
— Base de données
— Mémorisation
‘ . UFM Line5/ programme
) Etui robuste UFM Line5s ’*
Encodeur externe (option)
Serveur/Réseau

Coulisseau anti-rotation

Basic version
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'acquisition de mesure est sur le préamplifica- Le module numérique PROMESS PDM-S dispose

teur numérigue PROMESS PDM-S. Il transfert le d'une entrée pour capteur de force jauges de

signal force sur une résolution de 24-bit tres faible  contraintes et une entrée sur encodeur externe.

bruit. Apres calibration la servopresse atteint une LLa connexion numérique au variateur s'effectue .

linéarité systeme de 0.3% de la valeur finale. La avec le PROMESS-BUS. ﬁim I[I.:Zg; ¥ ¥
calibration multipoints permet un étalonnage en

10 segments. Cette calibration est créé automati-

quement en utilisant le Plugin UFMR. Les résultats il il | om|
sont sauvegardés pour I'éditions de rapports a la
demande.
: = - -
Bus de terrain S S S
= = =
SPS e - —
Variateur
o '] Cable puissance
= = =
Ethernet : | ' : |
1
1 1 1
i 1 1
1 1 1
e T B
' i
1
: Ethernet
Variateur Standard ou E
UFM Line5/ PC-Industriel :
UFM Line5s - Visualisation ! =
. — Base de données ! =
PDM-S - Mémorisation 'y e = =
programmes "5 = = E
= | r
H ! 1 3 i =
; i i
) ! E
H 1
Ext. : e
Capteur de force E i ibl
. xtensions IDOSSIb e Standard- ou PC-Industriel
"y Serveur/Réseau SPS Serveur/Réseau
PDM-I0 16 Entrées/Sorties
PDM-A 4 entrées analogiques
PDM-P  Force (Piezo) + Position . .
PDM-S  Force (DMS) + Position Configuration Line5

Extension/Options
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Logiciel

Le logiciel UFM V5.xx est livré en standard
pour toute la gamme de servopresses UFM.
Logiciel intuitif ne nécessitant aucune ex-
pertise en automatismes. Il permet de créer
des applications d'assemblage simples

ou tres complexes selon vos besoins.

Les fonctions administrateur intégrées offrent de
multiples niveaux d'accés garantissant sécurité
et tracabilité du process. Le suivi des modifica-
tions pour avoir I'historique et l'identification des
modifications est consigné automatiquement
en permanence. Chaque profil utilisateur peut
étre exporté ou importé sur n'importe quelle
station du réseau. Il est également possible
d'implémenter un systeme d'administration

des droits utilisateurs par l'interface NET ou
bus de terrain. (e.x., Euchner EKS system).
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'ergonomie transparente et concise permet a l'uti-
lisateur de créer tres rapidement une application
d’assemblage. En une fenétre toutes les étapes
programmeées sont décrites avec leur fonction.
Chaque fonction peut s'ouvrir pour saisir les va-
leurs process. Force, déplacement, temps, vitesse,
accélération et freinage sont facilement program-
mable par étape. Une fois les saisies terminées,

le programme d'assemblage est prét a I'emploi.

Fie it View Graph  Command  Sevice  Plugins  Window  Help  Ben =axX
Dy @8 & Bhh &qQ|q |wmE Y % |
7 ‘3 n U
000 O .
Move Stegs:_| Test 1. prg [Parte: — = -
- D Funcion paameter &) v =3 @] xosten v 760  ageon ||a
Press to Signal u
I P e — R m—
3 ssinVarle _ Varale2 =14t 7 Uoper i g [
4 Gauging 1 . =[Force] Averag 2 i|'7l;1:ncr:=hsulure!|mn !
5  Gauging 2  =[Force] Single {[] Lower mit
6 Gauging 3 - =[Force] Single 155 [ Force
7 | Gagig i ={Foree] Single | 1. Gaging
8| Mowe £ 90.000 from] ' ] ;
9MM PresstoSgal | Force>=2000| | "7 | o ﬁ :
Curve gauging 4 | ={Force] Window ‘g
Move 0,000 fmr] 5 Mumu ﬁow
9 - 000 | Iu.ouu
159 160.
M. X: 158997 [mm]
Max.X: 163.785 fmm]
Statusstep3:
No error
: 4= » 4
| [1921682238" |Step:1

Fenétre principale

Principales fonctions sur applications :

» Presser sur pente :
Assembler des composants sur une consigne de pente (montée d'effort) ou
relativement par rapport a un point de rebrousse ment.

= Mode régulation :
Ce mode permet de réguler vos process facilement a l'aide de différentes variables de
contréles ex. sertissage avec une force constante.

I Systéeme de mesure :
Des mesures peuvent étre capturées relativement a une force et une position, mais aussi rela-

tivement, a des points précis librement paramétrables (ex., relativement a un seuil prédéfini).
1 Compensation de flexion :

Non seulement sur des systemes séparés, mais aussi pour des process et composants
spécifiques.

PROMESS UFM Line5 | UFM Line5s

11



Trigger Technologie
avec PROMESS

Les déclencheurs sont des « points d'impulsion » qui
peuvent étre réglés les étapes du programme : déplacer,
presser sur signal et le module contréleur. Le déclen-
cheur provoque une action comme des que la condition
définie dans I'étape du programme est accompli. Les
conditions et les actions sont fixées par I'utilisateur. Il peut
définir jusqua sept points de déclenchement en une seule
étape du programme afin pour réagir aux événements de
traitement pendant le mouvement comme:

I Lissage des vitesses

= Commutation des sorties en temps réel

= Modification des parametres cibles pendant le mouvement
i Correction des tolérances du processus pendant le mouvement

Base de données SQL

Toutes les données et courbes du process peuvent  Les graphiques sont superposables pour
étre sauvegardées dans une base de données. comparaisons et analyses. Les enveloppes
'ensemble des bases de données sont suppor- peuvent y étre modifiées et rechargées dans
tées comme Oracle, MS SQL et Access. Une base  les servopresses, de plus I'ensemble des
est créée par station. Les programmes peuvent données est exportable intégralement dans

étre sauvegardés et réutilisés a chaque instant. MS-Excel. Chaque servopresse dispose du pack

logiciel UFM, base de données et DB viewer.
La tragabilité des modifications des programmes
est sauvegardée intégralement tout au long de
la production. La base de données peut étre
analysée en utilisant le module DB Viewer avec
son puissant systeme de requétes et de filtres.
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Principales fonctions logiciel :

I Presser sur un signal, presser sur force, presser sur signal externe
(ex., analogique ou TTL)

I Force et vitesse peuvent étre programmeées dynamiguement durant
le process d'assemblage

= Variables utilisables comme pointeurs, de calculs API/PLC et
générateurs de compteurs

i Controle qualité 100% en utilisant fenétres et/ou enveloppes

= Documentation process a 100% dans la base de données

= Analyses statistiques a 100% du process par interface QS-STAT
(option), ou par IPM (option) — programmable par interface .NET

i Fonctions Trigger a la demande

1 Contréle de tres haute précision
(minimisation des overshoot en contrdle process)

1 Affichable double graphique par diagramme

m Sortie imprimante rapide (copie décran)

Détails de la fourniture de base :

m Servopresse UFM Line5/UFM Line5s

= Variateur avec module d'application et firmware UFM V5
m Résistance de freinage (sauf UFM Line5s)

1 Préamplificateur numérigue PDM-S

I Cable, bus de terrains et accessoires sur demande

PROMESS UFM Line5 | UFM Line5s
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Pas d'intégration en
Disponible en option pour les servopresses o .
armoire électrique
UFM Line5/UFM Line5s nous proposons le

Réduction des longueurs
PROMESS Safety Box PSB comme alternative

de cables
aux intégrations en armoire électrique. Ce coffret .
i Sans cablage
- de contréle integre directement tous les compo- , , : A
- Schéma électrique réduit
= sants de sécurité et d'électronique de puissance. . .
- Connexion rapide en plug & Play
=
pa— Sécurité PLe en STO par défaut
camm Il est facilement intégrable en plug & play.
: J PG & piay Extension en SLS,
Tous les cables sont dévissables. De conception A "
= P SS1, SS2 possible
— ultra-compacte le PSB peut étre installé au plus P54
5 res de la servopresse, pour réduire la longueur .
z : P P P 9 Conception
-
-—

de céables et les redondances. En installant le
_ _ ultracompacte
PSB votre servopresse est en mise en service

quasi-instantanée.

PSB0O10G1
i i ) ) Article no. PSBO01G2  PSB003G2  PSBO10G2  PSB030G2  PSB060G2  PSB100G2  PSB200G2
PROMESS a développé une large gamme d'accessoires pour la gamme
Alimentation
de servopresses UFM Line5/UFM Line5s pour les besoins d'intégrations de puissance JACSEOARON D AR es e
complémentaires. Lensemble de ces accessoires est le fruit de nos retours :T;:Tceconnectée —— 0kuA TR 19 kUA
d'expériences sur des process utilisateurs complexes et fiables.
Indice de protection IP 54
Poids 17 kg 18 kg 28 kg
Protection électrique IEC 20 A classe gG IEC 40 A classe gG
Température . R
fonctionnement UGS UG
Dissipation 368 W 493 W 654 W 756 W
PC Interface Ethernet
Option Bus de terrain Profibus, Profinet, EtherCAT (autres sur demande)
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Il contient le variateur et le relais de sécurité de
la servopresse. Les fonctions de sécurité sont
disponibles : STO en PLe selon la norme DIN ISO
13849-1; option : SSx et SLS en PLd selon norme
DIN ISO 13849-1 (pour servopresse UFM Lineb
avec frein de sécurité).

Installation électrique rapide
Sans cablage

Testé et assemblé usine
Testé CEM

Variateur avec module NC

Résistance de freinage

Composants CEM, filtre puissance

Relais sécurité : Fonctions de sécurité

STO en PLe selon norme DIN ISO 13849-1;
option : SSx et SLS et PLd conforme DIN ISO
13849-1 (pour UFM Line5 avec frein de sécurité)
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Le module de sécurité accélere et facilite I'intégra-
tion des servopresses sur machines. Les platines
PSD sont compatibles servopresses UFM Line5
avec ou sans frein. lls peuvent contrélés par bus

de terrain.

Interface bus de terrain

(doit étre commandé séparément)
Jeu de cables

(doit étre commandé séparément)
Connecteurs requis (connexion) :
Alimentation de puissance

24V circuit d'arrét d'urgence

PSD 010G1

Systeme

UFM Line5
UFM Line5s

TkN

3 kN

T0kN

30 kN

60 kN

100 kN

200 kN

)
Bus de terrain
[
1 ]
Cable puissance
UFM L!neS/ Standard ou
UFM Line5s PC-Industriel
- Visualisation
- Base de données
PDM-S - Mémorisation
) programmes
i
Encodeur position (option)
Alimentation VST Tension
Article no. LxHxP (mm) - Fréquence fonctionne- .
puissance de controle
ment
PSD001YG2
PSD003YG2 350 x 475 x 300
PSD0O10YG2
380-480 VAC 24 \/DC,
PSD030YG2 500 x 500 x 300 50-60 Hz +5-40 °C
+/-10%, 3 ph +/-10 %
PSD060YG2
500 x 500 x 320
PSD100YG2

PSD200YG2 500 x 500 x 350

PROMESS UFM Line5 | UFM Line5s
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PROMESS Module PDM

PROMESS propose quatre modules PDM multi-fonctions. Ces modules sont en connexion numeérigue

variateur via le PROMESS-Bus avec les caractéristiques suivantes

PDM-S
Article no. 14650

Préamplificateur numérique pour
capteurs jauges de contraintes,
option calibration par segments

PDM-P
Article no. 14655/ 56

Préamplificateur numérique pour
capteurs piézoélectriques, option
calibration par segments
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Entrée capteur de force

Classe de précision
Sensibilité

Bande passante

Résolution conversion A/N
Boitier

Classe protection EN 60529

Dimensions LxPxH

Entrée encodeur
Entrées
Niveau

Comptage

0.1%

0.7..5mV/V

10 kHz typ. (-3dB)
24 bit

Aluminium

IP 40

125x80x57 mm

(H sans connecteurs)

A+, B+, A-, B-
Rectangle TTL 5V

16 bit

Entrée capteur de force

Classe de précision

Bande passante

Résolution conversion A/N
Boitier

Classe protection EN 60529

Dimensions LxPxH

Entrée encodeur
Entrées
Niveau

Comptage

0.1%

10 kHz typ. (-3dB)
24 bit

Aluminium

IP 40

125x80x57 mm

(H sans connecteurs)

A+, B+ A-, B-
Rectangle TTL 5V

16 bit

PDM-A
Article no. 14710/ 11

Quatre entrées analogiques

PDM-IO
Article no. 14700

16 E/STOR

Entrée analogique

Classe de précision

Bande passante

Résolution conversion A/N
Boitier

Classe protection EN 60529

Dimensions LxPxH

Tension alimentation
Entrée encodeur
Entrées

Niveau

Comptage

0.25%

10 kHz typ. (-3dB)
24 bit

Aluminium

IP 40

125x80x57 mm

(H sans connecteurs)

24 Vce

A+, B+ A-, B-
Rectangle TTL 5V

16 bit

Protection entrée

Sortie protection

Tension entrée

Tension sortie

Boitier fixation

Classe protection EN 60529

Dimensions LxPxH

Isolation électrique
Isolation électrique
24 Vce

24 Vce

Rail DIN

IP 40

165x109x55 mm

PROMESS UFM Line5 | UFM Line5s
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20

PROMESS vous propose des supports mécaniques soit en col de cygne ou quatre colonnes pour

chaque type de servopresse UFM Line5/UFM Line5s.

Col de cygne

Quatre colonnes

PROMESS UFM Line5 | UFM Linebs

Col de cygne robuste facilement accessible en
face avant et latérale, et de conception extré-
mement rigide. Flexion maximum de 0.2 mm en
charge nominale. Utilisable pour vos machines

ou poste de travail.

Les plaques de bases inférieures sont dotées d'un
alésage central avec rainures en T pour fixation
des outils. Les plateaux supérieurs sont spécia-
lement congus pour fixer les servopresses selon

chaque modele.

Les supports quatre colonnes sont congus pour
des applications nécessitant centrage des efforts,

avec un minimum de flexion parallele.

Par défaut, les plateaux inférieurs sont dotés

d'un alésage centré avec rainure en T pour fixation
outils. Les plateaux supérieurs sont spécialement
congus pour fixer les servopresses selon chaque

modeéle.

Capteurs de force pour Servopresse UFM Lineb/
UFM Linebs congus pour mesurer en compression/
traction en statique ou dynamique. Ces capteures
se caractérisent par une haute précision sous un

faible encombrement d'installation.

PROMESS propose différents modules pour relier
les capteurs de force a l'aide de porte cables sécu-
risé évitant usures.

Les brides de fixation PROMESS sont des plaques
de fixation disponibles pour chaque modéle de

Servopresse.

Capteur de force externe Module porte cébles Bride de fixation

La commande numériqgue PROMESS permet de connecter de multiples capteurs

complémentaires pour des mesures de forces, position, température, etc.

Capteur précision ST 1278 axial
Capteur précision ST 1278 radial
Capteur précision ST 1277 axial
Capteur précision ST 3078 axial

Cables de connexion sont a commander séparément.

12 mm, extension neutre
12 mm, extension neutre
+/- 0,001 mm

12 mm, rétraction pneumatique

30 mm, extension neutre

PROMESS UFM Line5 | UFM Line5s
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: . 10 kN 750100LNM , o
Disponibles pour des commandes de Pour la programmation ou la visualisation des programmes servopresses,
servopresses sans cables, Uniquement les des PC industriels ou des afficheurs sont disponibles.
30 kN 750300LNM
connecteurs.
60 kN 750600LNM
100 kN 751000LNM
200 kN 752000LNM
| relena: =
mi }-k L= % 18700 Y1 201
- Fugen auf Sgnal
‘ A , ! 10 kN 750105LNM*
Les jeux de cables sont disponibles en 0 SU105
longueur 5% 10, 15 et 20 m.
9 30 kN 750305LNM*
60 kN 750605 NM*
1 | 1w 1 1 1S 188
100 kN 75T005LNM* : Postion e b
200 kN 752005LNM*

Bus de terrain

Les servopresses PROMESS sont compatibles Profibus 3302005550
avec de nombreux bus de terrains pour des
Profinet 3302005585
liaisons entre API/PLC et variateurs servopresses. Panel-PC Afficheurs
EtherCAT 3302005595 = Afficheur 19” PROMESS offre différents afficheurs
1 Resolution 1280 x 1024 sur demande.
EtherNet/IP 3302005590

m Sans ventilateur

= Ecran tactile: resistif
D'autres bus de terrains sur demande.

PROFI
BjUIS

EtherCAT.
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PROMESS propose une large gamme de plugins

avec son logiciel UFM V5.xx. Ils peuvent étre

connectés simplement a l'aide de l'interface .NET.

Ces modules permettent d'adapter l'interface

ou des applications spécifiques sans nécessité

UFMR Barcode

Le plugin UFMR Barcode peut lire des appels
programmes depuis n'importe quelle lecteur
code barre. A tout moment le lecteur de code a
barres peut étre utilisé pour un transfert de n°
ID en utilisant les fonctions dialogues de UFM

V5.xx.

UFMR MachineCapability

Le module plugin UFMR MachineCapability
est utilisé pour établir la capabilité machine
au niveau de l'effort servopresse. La capabi-
lité machine est automatiquement réalisée
en programmant la servopresse a une force
donnée, tout en collectant la force et position
appliquée par la servopresse. Une lecture si-
multanée, si nécessaire sur capteur étalon
de force externe, est également possible.
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Plugins.

de mise a jour de nos firmware. Les connexions
bases de données sont également liées a des

i
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UFM Machine Capability

UFMR Calibrate

Le pugin UFMR Calibrate a été développé

pour l'étalonnage des capteurs de force des
servopresses. Le préamplificateur de force
PROMESS PDM-S support une calibration
2-points aussi bien qu'une calibration multipoints.

La calibration peut étre réalisée simplement en
utilisant le kit de calibration PROMESS. Conte-
nant le capteur de force et I'afficheur KT-V5.

Le KT-V5 est connecté au port USB du PC et
assure la lecture du capteur étalon de référence.
Les caractéristiques du capteur de force étalon
sont automatiquement détectées par le TEDS et
génere un rapport d'étalonnage instantanément

au format Excel.

URMR XML-Writer

Le plugin XML Writer pour les exportations,
mesures, graphiques et variables. Les fichiers
XML peuvent étre utilisés pour des traitements

et analyses complémentaires.

UFMR QDE
Le plugin UFMR QDE assure I'exportation des
données assurance qualité directement dans
le logiciel statistiqgues QS-STAT de
Q Q-DAS pour la surveillance et 'op-
Q-D AS timisation du process. L'ensemble
des mesures et caractéristiques a
surveiller peuvent étre exportées directement

depuis chaque servopresse et programmes.
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Plugin étalonnage

Cependant, Iétalonnage peut étre réalisé
au moyen de n'importe quel équipement
détalonnage externe. Dans ce cas les pa-
rametres et caractéristiques du capteur
étalon tiers seront saisis manuellement.

File name
Format  <guid> (%=

Name 57a5c818-akc0-dddd-bled-TaZBLbes!

Input heip

Detimiter =

Test Teat @

Date i i

m mo

Miscelanezss guid v

URMR XML-Writer

UFMR IPM

Le plugin UFMR IPM exporte les données
mesurées dans le process directement dans

T

professional solutions

IPM process data mana-
gement de CSP pour la
surveillance et l'optimisation

du process.
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NOS services pour vous Maintenance

PROMESS vous accompagne sur demande depuis  vous soyez déja utilisateur expérimenté, nous vous La maintenance préventive permet de réduire les
le développement du processus jusqua l'utilisa- offrons a chaque étape le service nécessaire pour arréts de production couteux, augmenter la durée
tion de nos srvopresses électriques sur votre site.  une utilisation optimum nos produits : de vie des équipements et accroitre leur pro-
Nouvel utilisateur de nos servopresses ou que ductivité. Notre service de maintenance

vous offre des solutions adaptées a
vos besoins pour optimiser vos gains

Le service et prestations : de productivité. Un service de mainte-

nance pour un entretien préventif régulier

par notre personnel formé garantit une disponibilité

m Développement process I Service de calibration maximale de vos équipements.
i Test avant-projet dans nos centres 1 Service de réparation et
techniques de pieces détachées
= Location de matériel I Matériel de d'occasion
= Mise en service = Stock de consignation Notre service de maintenance comprend une intervention de service
= Documentation m Réseau de vente et de ser- annualisée avec les prestations suivantes :
= Formations vice mondial
I Assistance sur site ou télephonique I Graissage
i Controle et graissage réducteurs (si applicable)
1 Contréle visuel et sonore des usures mécaniques et de sécurité
) ) = Remplacement des pieces d'usure dans la limite des stocks disponibles
|_|Vra ISON eXp eSS = Mise a jour du logiciel sur demande client
I Linéarisation / réglage du point zéro
Sur demande, livraison express sous deux semaines pour jusqu‘a cing = Vérification de dérive en effort sur la pleine échelle
unités, moyennant un supplément. m Etablissement d'un rapport sur I'état de la machine et d’'une offre pour corrections problémes
1 Calibration et réglage du signal de force, délivrance d'un certificat d'étalonnage d’'usine
“f. m Ajustements (par ex. tension de la courroie) selon les besoins
&> m Frais de déplacement inclus
POU rune ef_ﬂ CaCité p | us « verte » o2 CO ’ m Extension de garantie de 12 mois (extensible & 5 ans apreés livraison)
L) 2 . .
.‘ = Remise 10% sur les pieces de rechange
En optant pour une servopresse électrique de d'assemblage usagés, et ‘ .‘ p, 1 Remise 10% sur les services et les formations
PROMESS, vous choisissez un systeme durable apres révisions nous les
et efficace sur le plan énergétique. Nous conce- réintroduisons dans
vons votre module d'assemblage préalablement un nouveau cycle de vie produit. Les modules
optimisé, limitant le surdimensionnement et la remis a neuf sont garantis intégralement avec
déperdition dénergie. Vous obtenez alors un des délais de livraisons réduits. Vous bénéficiez
véritable retour d’investissement énergétique. d’'une garantie de 12 mois et contribuez alors aux
Nous recyclons des que possible vos modules réductions des composants usages.
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Nos servopresses sont livrées avec une calibra-
tion en usine. Nous recommandons ensuite une
calibration réguliere pour fiabiliser vos chaines
de mesure et limiter les dérives machines. Optez
soit pour un étalonnage en usine ou bien une
procédure interne accréditée. Les deux services

N3

)

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-K-21209-02-00

R

) &

3

2 AN\
KA

sont effectués sur place par nos techniciens de
service expérimentés. Notre laboratoire d'étalon-
nage est accrédité selon la norme DIN EN ISO/
IEC 17025 :2018 par I'organisme d'accréditation
allemand (DAKkS) pour effectuer des étalonnages

dans le domaine accrédité.

Etalonnage en usine Etalonnage accrédité
Etalonnage en usine du systéme de Etalonnage du systéme de mesure de force selon une procédure
mesure de force interne accréditée
Certificat d'étalonnage en usine Certificat d'étalonnage reconnu internationalement
Etalonnage suivi en tracabilité (avec ILAC et DAKKS)
Evaluation de la conformité Etalonnage suivi en tracabilité

Evaluation de la conformité (en option)

Conformité aux exigences de la norme DIN EN ISO/IEC 17025
Incertitudes de mesure indiquées pour chaque point de mesure
Détermination de la marge d'inversion (hystérésis) (en option)

Ajustement du systeme de mesure de force
Contréle du systeme de mesure de déplacement
Controle fonctionnel du bruit et de I'usure
Lubrification

Contrble performance sur machine (en option)

Une calibration accréditée est conforme aux protocoles 7.1.5.3.2. des laboratoires de métrolo-

gie externes selon le standard IATF 16949

Les certificats d'étalonnage sont conformes aux exigences internationales de la norme
DIN EN ISO/IEC 17025 avec le logo officiel DAKkS
Les incertitudes de mesure sont affichées et rattachées a chaque point de mesure

Détermination de la pleine échelle d'inversion (hystérésis) sur demande

Vérification de la tragabilité des calibration en permanence

Nous pouvons effectuer une évaluation de la conformité pour vous sur demande.
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Vous pouvez également effectuer vous-méme des  entierement automatique a l'aide du logiciel fourni
vérifications d'étalonnage ou des tests capabilité en option. Un rapport est systématiquement créé
machine de votre servopresse électrique a l'aide exportable directement vers Microsoft Excel.

de notre kit de calibration. Le processus peut étre

Capteur de force étalon

Boitier de visualisation pour le capteur de référence
avec affichage et interface USB raccordement PC
Certificat d'étalonnage des capteurs de référence pos-
sible soit en certificat détalonnage usine ou selon
« certificat d'étalonnage DAKKS ».
En option, le logiciel PROMESS
UFMR Calibrate

Malette de transport

Article no. 5106 5107 5104 5101 5103 5105 5108

Capteur

de force KAM/TkN/0,2  KAM/5kN/0,2  KAM/10kN/02  KAM/20kN/02  KAM/S50kN/02  KAM/T100kN/02  KAM/200kN/02
Support XKM 096 XKM 094 Sans

Diamétre/

hauteur @40/12 @90/ 25

Connecteur XKC 041

Afficheur KT-V5

Calibration usine XKW 221
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<0.002 mm, sans

collision grace a la

/ compensation de

flexion.

Force f [kN]

Position s [mm]
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Force f [kN]

=

Position s [mm]

Rivetage avec force

programmable et
contréle process par

régulation.

Force f [kN]

Force f [kN]

Force f [kN]

Force f [kN]

Position s [mm]

Position s [mm]

l

Position s [mm]

3

—+

Position s [mm]

Emboutissage/Formage
avec détection hauteur
pieces et distance de

formage en relatif.

Evaluation de points de
déformation par rapport
a une signature force/
distance.

Surveillance flexion de
pieces de tdlerie, sur des

pieces de sécurité.

Calibration sur
assurance qualité avec

contréle intégré de force.

Force f [kN]

Force f [kN]

Force f [kN]

Force f [kN]

=

Position s [mm]

y

F2
F1

L1 L2

Position s [mm]

Position s [mm]

5

Position s [mm]

Assemblage en
précision d'arrét des que
le placage absolu est
atteint.

Test/Mesure extraction
de force-positions sur de

multiples hauteurs.

Press-fitting avec
force controlée sur

déplacement en relatif.

Clipsage de composants
plastiques et médicaux
avec surveillance de

I'effort de clipsage.
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PROMESS. For more efficiency.

PROMESS
Gesellschaft fir Montage-

und Priifsysteme mbH

Nunsdorfer Ring 29 | D-12277 Berlin
Phone +49 (0)30/ 6288 72-0
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www.promessmontage.de ASSEMBLY + SENSOR TECHNOLOGY



