Fiche technique

Servopresse €lectrique
UFM Line5 RX 60-550-250

Filtre d’alimentation

Caractéristiques

Force nominale (com- 60 /60 kN Dissipation thermique 47 W
pression/traction) Dimensions (LxHxP) 143 x 437 x 60 mm
Course 550 mm Indice de protection (DIN P20
Vitesse 250 mm/s 60529)
Accélération nominale 1000 mm/s?
Temps de maintien a la force mini 4 s Typ Controller RX
nominale , Profinet (RT), Profibus,
Poids (HGX/SGX) 210,5kg/232,3 kg EB EEiEE EtherCAT, Ethernet/IP
Poids de I'outillage a fixer* 600 kg Indice de protection P20
Alimentation 24 VDC (-15/+20 %) SELV
Type de capteur Jauges de contrainte (interne) Consommation électrique 25W
<1% (calibration en 2
Précision de mesure** points) / <0,3% (calibration i*Pour des poids supériet,‘lrs cc.)ntacte.z PROMESS. ‘
mut-Schelle) e e oo P PP au sysame e

Amplificateur Toutes valeurs nominales se référent a une tension de 400 V.

Pour un montage horizontal, il faut tenir compte de I'inclinaison du coulisseau
Type PDM-S RX en fonction du poids de la filiere.
Signal de sortie Numérique L'effort radial admissible ne doit pas dépasser 10 % de la force nominale ser-

. . vopresse.

Indice de protection IP54 Si le ratio temps d’arrét/temps de cycle est < 0,5 contactez PROMESS.
Alimentation 24 VVDC (-15/+20 %)
Consommation électrique 14 W

Type de codeur Multiturn
Répétabilité en position*** <0,01 mm
Type M702-054-00270-A
DIMCTEERS (105 et il Codification commande RLWIKO060D-055-025.G.
Dissipation thermique 3AC380V...480V, +/-10 %
Section des cables d’entrée IEC 6 mm2/ UL 8 AWG Sorte
- = . > R: Master UFM / S: Slave UFM /
Section des cébles de sortie | IEC 6 mm?/ UL 8 AWG M: Téte mécanique EMF
Indice de protection (DIN Type
60529) IP20 L: Line5 RX / C: Classic
- P: Précision5 RX
Poids 7,4kg Fabricant du moteur
. A IEC35AgG W: Wittur
Protection recommandée UL/USA 35 A CC or J Position servomoteur
I: En ligne / P: Parallele / U: Parallele avec
Température de fonc- . R accouplement de protection de la machine
tionnement AT EEUHE Force nominal
. . N: N /K: kKN/M: MN
Dissipation thermique 356 W
- g Mesure de la force
Filtre d’alimentation D: DMS / P: Piezo / N: sans
Poids 4,2 kg Course nominale en cm
Vit inal /
Section des cables d’entrée 6 mm2/10 AWG F:'eeizse hominaie en cms

H: Frein de maintien / S: Frein de sécurité
Numéro de version
G: Version de base

For more efficiency. PH“MESS

ASSEMBLY + SENSOR TECHNOLOGY




9202°€0 'SIvA

XX=folgende Angaben haben keine Auswirkung auf die Anschlussmafe

'RLWIK060D-055-025HXX / SXX

following specifications have no effect to the connection dimensions
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Achtung/ Attention =17
zum Schmieren des Kugelgewindetriebs (B) muss dieser an den mechanischen Anschlag oben  *Schmierposition B: 58mm
efahren werden,dieser __mw.ﬁ bei einer Stempelposition von 58 mm 2 mm tber dem Nullpunkt/  *Lube position B:  58mm I
n order to lubricate the ball screw (B), it must be moved to the upper mechanical stop. *Nullposition: 60mm 7
This mechanical stop is at a ram position of 58 mm ( 2 mm above zero position) *Zero position: 60mm f
Position A B C 7 .
Benennung Schmierstelle Lager Schmierstelle Spindelmutter chm_mcmm:m Kraftaufnehmer Schmierintervall verwendetes Schmierfett A/w\,w%_nsﬂﬁ
description lube point bearing lube point spindle nut lead outlet force transducer lubricating intervals used grease Ixx\mmx kgl
Schmiermenge [cm?] 5 18 R 1000 h oder / or KLUBER- 210,5/232,3

volume of lube [cm?]

250000 Hiibe / strokes

ISOFLEX NCA 15

gogaess
»®>00S c
Sng>>E0
=R o=
5523 Te T
g8 »
ETS._ 0=
< 5 [
G>0O5485
LETLE0D
w O ETZ®
2os E T4
Sp>85555
S OLSED DS
G SLoE0E
OTcE gl
E==C® ,TE=EE
SEOSOPLTE
,emsm|na:nlu
QPpRO Onc
2Lo0 00 2E
nnS c Q7T
8829520

S puisfE
%.md%m%m@
=o 2 =
2 5897®
3882783 -

S 0.2
FEcoacTlE

PROMESS Gesellschaft fiir Montage- und Prifsysteme mbH

Nunsdorfer Ring 29, D-12277 Berlin

PRO

+49-30-62 88 72 0
promess@promessmontage.de | www.promessmontage.de

Tel.:
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